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1.  OBJETO 

   
1.1  Esta norma establece los requisitos para determinar los tipos de pegados de las diferentes 
chapas de madera contrachapada según su propósito y uso final.   
  

2.  CLASIFICACIÓN 
   
2.1  La calidad de pegado se categoriza en dos tipos, de acuerdo con la NTE INEN 900, ver nota 1.   
 
a) Tipo I: Para usos en exteriores.  Este Tipo de pegado se diseña para chapas de madera 

contrachapada para resistir a la intemperie en períodos largos, ver nota 2. 
    
b) Tipo II: Para usos en interiores.  Este Tipo de pegado es apropiado para chapas de madera 

contrachapada, para usos en climas interiores normales.   
 
c) Tipo III: Para uso en condiciones de humedad, este tipo de pegado es apropiado para chapas de 

madera contrachapada, para aplicaciones externas protegidas (por ejemplo, detrás de 
revestimientos de acero inoxidable o bajo techado o cubierta) pero capaces de resistir a la 
exposición a la intemperie por periodos cortos (por ejemplo, cuando se exponen durante la 
construcción). Es también apropiada para situaciones extremas donde la condición de humedad 
del servicio es más alta que el nivel del tipo II. 

3.  REQUISITOS 
 
3.1  Requisitos específicos 
 
3.1.1  Los tableros de madera contrachapada deben satisfacer los criterios dados en la tabla 2 para 
los tres tipos de pegado. Para cada pretratamiento, tanto de la resistencia promedio al corte como 
del porcentaje promedio de falla de la cohesión aparente de la madera, se determinan de acuerdo 
con la NTE INEN 2 363  para un mínimo de diez piezas de ensayo por tipo de pegado.   
   
3.1.2  Los pretratamientos escogidos están relacionados con el tipo de pegado de la chapa de 
madera contrachapada, como se indica en la tabla 1.  
  
3.1.3  Cada pretratamiento debe llevarse a cabo sobre un grupo separado de diez piezas para cada 
clase de  pegado.   
  

TABLA 1. Pretratamiento para los tipos  (I, II y III) de pegado de la madera  contrachapada 
    

Pretratamiento 
(de acuerdo con el numeral 3.1.3.2 a) de la NTE INEN 2 363) 

 
 

Tipo de pegado 
 a.1) a.2) a.3)* a.4) 

 
Tipo I: condiciones externas 
 
Tipo II: condiciones internas   
 
Tipo III: condiciones de humedad 
 

             
X 

          
X 
 

X 

 
 
 
 
 

X 
              

 
X 
 
 

 
 

 
X 

 
 
 

 

* Cuando se usan, adhesivos totalmente  fenólicos el pretratamiento  a.1) puede ser usado, siempre que el pretratamiento  a.4) 
sea usado ocasionalmente como ensayo de confirmación.   

__________________________ 
NOTA 1: En esta norma se establece adicionalmente un Tipo III de madera para uso en condiciones de humedad, como lo indica la 
Norma ISO 12466-2 
 
NOTA 2: La durabilidad de la madera contrachapada depende no solamente del nivel de desempeño del pegado, sino también de 
otros factores. 
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3.1.4  Para los tres tipos de pegado, cada línea pegada debe satisfacer dos criterios: la  resistencia 
promedio al corte y el promedio de falla de la cohesión aparente de la madera, como se indica en la 
tabla 2.   
   
 

TABLA  2 Requisitos del pegado 
 

Resistencia promedio al corte 
ƒv  

N/mm2 

Porcentaje promedio de falla de la cohesión 
aparente de la madera 

  % 
0,2 ≤ ƒv  < 0,4 
0,4 ≤ ƒv  < 0,6 
0,6 ≤ ƒv  < 1.0 

1,0 ≤ ƒv  

≥ 80 
≥ 60 
≥ 40 

ningún requisito 
   
3.1.5  La relación entre el porcentaje promedio  de falla de la cohesión aparente de la madera  y el 
promedio de resistencia al corte dados en la tabla 2 se ilustra en la figura 1.   
 

FIGURA 1. Relación entre el porcentaje promedio de falla de la cohesión aparente de la 
madera y la resistencia promedio al corte 

 
 
 

 
 

 
4.  MÉTODOS DE ENSAYO 

   
4.1  Los métodos de ensayo apropiados se especifican en la NTE INEN 2 363. 
 
 

5.  DETERMINACIÓN DE LOS TIPOS DE PEGADO 
 
5.1  La comparación de resultados obtenidos  de acuerdo con la NTE INEN 2 363 con los requisitos 
definidos en esta norma permite determinar el tipo de pegado al que pertenece el tablero ensayado.   
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APENDICE Z 
 

 Z.1 DOCUMENTOS NORMATIVOS A CONSULTAR 
 
Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN  900:2003 Tableros de madera contrachapada. Requisitos  
Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2 363:2005Tableros de madera contrachapada. Calidad de 

pegado.  Parte 1.  Métodos  de ensayo. 
 
   

Z.2 BASES DE ESTUDIO 
      
Norma ISO 12466 - 2 Plywood - Bonding quality Part 2: Requirements. International Organization for 
Standardization. Geneva. 1999.   
 
Norma Internacional ISO 12466 – 1 - Bonding quality Part 1: Test methods. International Organization 
for Standardization. Geneva. 1999.   
   
Norma IHPA Procurement Standard for imported hardwood plywood. The International Wood Products 
Association. Alexandria, Virginia. USA, 1997. 
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